Lonsam bearbetning av abrasiva och harda material:
Beldaggning enligt onskemal gor det mojligt

Samlingsmaterial en utmaning

Legeringar, som kolforstarkt plast (CFK), glasfasforstarkt plast (GFK) och

PCB (monsterkortsmaterial) ar ytterst abrasiva.

Skar- och styrytan pa konventionella verktyg slits fort vid spanbildande bearbetning.
Genom att valja verktyg med slitagebesténdig belaggning kan bra Idnsamhet uppnas
aven vid dessa material.

No6tning, slitage och adhesion

Aven vid bearbetning av stal, fasta legeringar och sintrade latta byggnadsmaterial
pafrestas verktyget flerfaldigt. Verktyget maste vara mekaniskt och termiskt belastbart
och kemiskt stabilt sa att det inte reagerar (oxidation/korrosion) eller klistrar (adhesion)
samman med materialet. Utan en belaggning med motsvarande sammansattning och
varmhardning blir skaren mycket snabbt slda/trubbiga.

Hart skal, seg kadrna: vilken beldaggning presterar

Belaggningstekniken har haft en enorm utveckling under de senaste 20 aren. Med

en belaggning som ar endast 0,5 - 4 ym hartunn och hard som stal, slitagefattig, slitage-
talig och kemiskt trog ar det aven mgjligt att utféra mycket ovanliga och annorlunda arbete.
Verktygets livslangd férlangs mangfaldigt. Resultatet ar sakrare vilket medfor battre
planering av tillverkningsprocesser och mycket battre detaljytor uppnas.

Hur beldggningen appliceras pa verktyget:

De flesta skiktmaterialen ar en sammansattning av titan, krom, aluminium och kol.

De appliceras 6évervagande med hjalp av PVD-forfarande (fysikalisk angutfallining). Vid
temperaturer upp till 500 °C férangas det hdgrena skiktmaterialet i hdgvakuum och
lagger sig som ett tunt, fasthaftande skikt pa verkyget.

Val av passande belaggning ...

...ar beroende av kraven for respektive anvandningsandamal. Viktigt att tdnka pa

ar mikrohardheten (HV), slitagvardet (torr mot stal), den maximala anvandnings-
temperaturen (°C) samt oxidationsbestandigheten. Rad och tips for vilken beldggning
som lampar sig bast for respektive material, hittar ni under Ovrigt.




Teknologi-information

En liten belaggningsencyklopedi

Alcrona-belaggning:
kannetecknar obetydligt slitagevarde och varmehardig

Alcrona-belaggningen ar ytterst varmehérdig (3200 HV vid upp till 1100 °C)
och har ett obetydligt slitagevarde (0,35 torr mot stal). Vid héga flisningshastig-
heter ar den abrasionsbesténdig. Alcrona ar standardbelaggning pa DATRONs
4-skariga solida hardmetall-pinnradiefrésar (end mill).

Med en speciell slipning kan man bearbeta stal med upp till 1300N/mm?

X-CEED-belaggning:

kannetecknar hardig och hog skiktsadhesion

X-CEED-belaggningen har en hardet pa 3300 HV. Adhesionen ar utmarkt pa
verktygsunderlaget och lampar sig darfor ven for bearbetning av svart spanbara
och hardade material. Med X-CEED ar standardbelaggning pa DATRONs
4-skariga solida hardmetallfras 30° med hornradie.

X-CEED-belaggningen maojliggér hardbearbetning upp till 52 HRC.

Diamant-belaggning:
kannetecknar hog hardhet och kemiskt bestandig

Diamant-belaggningen med hardning dver 9000 HV och ett slitagevarde pa 0.15
rekommenderas for span fran starkt abrasiva material.

DATRONSs solida hardmetall-PCB-fras kan bestallas (option) med diamant-
belaggning.

Med sina speciella mikrotander anvidnds PCB-frasar for arbete i
grafit, glasfasforstarkt plast och komposit material.




Verktygs Nytt
Perfekta verktyg for framgang!

Hog spanaverkning, lag fraskraft och minimal férslitning
med innovativa verktygsbelaggningar.

Solida hardmetall- pinnradiefrasar
med 4-skar.

Hog stabilitet pa 4-skariga uppnas med
alcrona-belaggning.

lang livslangd aven i stal
stalbearbetning upp till 1300 N/mm?
undvikande av abrasion och adhesion

termisk stabilitet

Solida hardmetall-4-skarfrasar
30° med hornradie

Hardspan upp till 52 HRC
med X-CEED-belaggning

B hog oxidationshallbarhet
B utmarkta glidegenskaper

Solida hardmetallfrasar PCB

Perfekt for effektiv bearbetning av
glasfaser och kolforstarktmaterial

B Lang livstid med diamant-
belaggning

Microhhardhet fran 9000 HV
B minimalt rivvarde
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Diameter Skaft Artikelnummer
(mm) (mm)

2 6
6] 6
4 6
5 6
6 6
8 8
10 10

Diameter Skaft Artikelnummer
(mm) (mm)

2 6
3 6
4 6
5 6
6 6
8 8
10 10

Diameter Skaft Artikelnummer
(mm) (mm)

2 3,175

2,4 3,175

3 3,175
SOLECTRO AB Tel.: +46 (0)40-536600
Tenngatan 6-8 Fax: +46 (0)40-536610
SE-234 35 LOMMA E-Mail: solectro@solectro.se






